DIAMANT-KORNUNGEN

Diamond Grit Sizes - Granulométrie Diamant - Gados de Tamano del Diamante

Ultrafein: 15 um, Feinstschleifen von Teleskopen
Ultra-fine: 15 um, Finishing of telescopes
Ultra-fin: 15 um, Pour la finition de télescopes
Ultrafino: 15 um, Pulido muy fino de telescopios

Extrafein: 25 um, Finieren
Extra fine: 25 um, Finishing
Extra fin: 25 um, Pour a finition
Extra fina: 25 um, Acabado

Fein: 40—-54 um, Feinschleifen
Fine: 40—54 um, Finishing
Fin: 40—54 um, Pour Ia finition
Fina: 40—54 um, Suavizado

Kombination von Fein und Mittel: 40— 126 um, Universelles Schleifen, feine Oberfléachen, lange Standzeiten
Combination of fine and medium: 40—126 um, Universal grinding, fine surfaces, long service life
Combinaison de fin et moyen: 40—126 um, Polissage universelle, surfaces fines, longue durée de vie
Combinacidn de fino y medio: 40 - 126 um, Rectificado universal, superficies finas, larga vida dtil

Mittel: 90— 126 um, Universelles Beschleifen
Medium: 90—126 um, Universal grinding
Moyen: 90126 um, Meulage universel
Medio: 90 — 126 um, Aplicaciones estandar

Grob: 154 um, Zugiges Abtragen und Vorschleifen
Coarse: 154 um, Quick removal and pre-grinding
Gros: 154 um, Enlévement rapide et pré-meulage
Gruesa: 154 um, Répida reduccion y remocion

Supergrob: 180200 um, Grobes Vorschleifen
Super coarse: 180—200 um, Coarse pregrinding
Trés gros: 180—200 um, Pour le dégrossissage
Super gruesa: 180-200 um, Molienda previa gruesa

SCHAFTART
Shank type - Formes de tige - Tipo de vastago

mm L=mm

ISO @ mm e }—{
B34 15— 19,0 e

FGL SIS 1,6 [==————=—=q 21,0 Lange Arbeitsteil
HPS 103 235 34.0 Length working part
Longueur de partie travaillante
HP 104 2,35 s | 44,0 Longitud de la parte operativa
HPL 105 2,35 (e ey 65,0
HPXL 106 2,35 e 70,0 m
HPS 123 300 (e 34,0 IS0 @ = 1/100 mm - IS0 040 = 4,0 mm

Die Gesamtlénge der Instrumente kann je nach Arbeitsteil- und Halslénge variieren. - The tofal length of the instruments may vary according to length of working part and neck
length! - La longueur totale des instruments peut varier selon la partie travaillante et I'encolure! - La longitud total del instrumento, puede variar dependiendo de las partes!
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38 Zirkonoxid-Schleitkdrper

Ultrafein - Ultra fine - Ultra fin - Ultra fino 504 Extrafein - Extra fine - Extra fin - Extra fino @@@ Fein - Fine - Fin - Fino @ Fein/Mittel - Fine/Medium - Fin/Moyen - Fino/Medio
524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio @Grob - Coarse - Gros - Grueso @Supergrob - Super coarse - Trés gros - Super grueso

ZIRKONOXID-SCHLEIFKORPER

FG-Schaft

KOMBINATIONSSCHLEIFER (FEIN/MITTEL)
Fir alle Hochleistungskeramiken wie ZrO + Lithiumdisilikat

* Sehr gute, konstante Schleifleistung

* Lange Standzeiten

 Nur mit ausreichender Wasserkiihlung verwenden,
nicht ,trocken” schleifen

l ﬁ
I | E

806 314 141 2K 016 806 314 198 2K 023 806 314 199 2K 012 806 314 199 2K 018
@mm/L 1,6/8,0 2,3/8,0 1,2/10,0 1,8/10,0

f I
o0

806 314 249 2K 014 806 314 250 2K 012 806 314 277 2K 023 806 314 L277 2K 014 806 314 277LN 2K 023 806 314 697 2K 016
@mm/L 1,4/8,0 1,2/10,0 2,3/4,0 1,4/3,0 2,3/5,0 1,6/16




UItrafein-UHrafme Ultra fin - Ultra fino 504 Extrafein - Extra fine - Extra fin - Extra fino @@@ Fein - Fine - Fin - Fino

524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio @@ Grob - Coarse - Gros - Grueso @Supergrob-Supcr coarse - Trés gros - Super grueso

ZIRKONOXID-SCHLEIFKORPER

FG-Schaft

e Gute Abtragsleistung

* Extra stabiles, Temperatur unempfindliches
Hochleistungsdiamantkorn

e Gute Schlgifleistung, sehr gute Standzeiten
durch besonderes Diamantkorn

 Nur mit ausreichender Wasserkihlung verwenden,
nicht ,trocken” schleifen

. o
N O T R .

806 314 141518 016 806 314 198 518 023 806 314199518 012 806 314 199518 018 806 314 249518 014 806 314 250 518 012 806 3141277 518 014
806 314 141 528 016 806 314 198 528 023 806 314199 528 012 806 314 199 528 018 806 314 249 528 014 806 314 250 528 012 806 314 L277 528 014
@mm/L 1,6/8,0 2,3/8,0 1,2/10,0 1,8/10,0 1,4/8,0 1,2/10,0 1,4/3,0

I A I
| |

806 314 277 518 021 806314 277LN 518 021 806 314 697 518 014 806 314 277 528 023 806 314 277LN 528 023 806 314 697 528 016
@mm/L 21/40 2,1/5,0 1,4/14 2,3/4,0 2,3/5,0 1,6/16
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40 Zirkonoxid-Schleifkdrper

504 (506 Extrafein - Exira fine - Extra fin - Extra fino

@@ Grob - Coarse - Gros - Grueso

@@@ Fein - Fine - Fin - Fino

@Supergrob-Super coarse - Trés gros - Super grueso

UItrafein-U\trafme Ultra fin - Ultra fino

524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio

ZIRKONOXID-SCHLEIFKORPER

FG-Schaft
INNENLUMEN ALLGEMEINE BEARBEITUNG
26 mm 24 mm
806 314 L137 526 016 806 314 L277 014 806 314 697 526 012 806 314 697 526 016 806 314 257 516 023 806 314 274 516 020
806 314 1277 516 014 806 314 257 526 023 806 314 274 526 020
806 314 L277 526 014
@gmm/L 16/35 1,4/3,0 1,2/1,2 16/1,6 2,3/5,0 2,0/4,0

@mm/L

ALLGEMEINE BEARBEITUNG

806314198 516 023 806 314199516 012 806 314 199 516 018 806314142516 014 806 314 140 526 012 806 314 238 526 016

806 314 198 526 023 806 314 199 526 012 806 314 199 526 018 806 314 142 526 014
2,3/8,0 1,2/10,0 1,8/10,0 1,4/10,0 1,2/6,0 1,6/4,0
Konus, rund - Cone, round - Céne, rond - Zylinder, rund - Cylinder, round Bimne - Pear
Cylindre, rond - Poire -

FRASTECHNIK-ZIRKONOXID-SCHLEIFKORPER

KONUS 0° KONUS 1° KONUS 2°
Nur mit Spraykiihlung verwenden!
Empfohlene Drehzahl:
23,5mm 23,5mm 285mm | & 160.000 min"/ Spray: 50 mi/min.

To be used only with spray cooling
Recommended speed:

806 314 142 484 017 806 314 142 484 023 806 314 199 484 020 806 314 199 484 023 160.000 min'/ Spray: 50 ml/min

806 314 142 017 806 314 142 023 806 314 199 020 806 314 199 023 A user seulement avec

806 314142516017 806 314 142516 023 806 314 199 516 020 806 314 199 516 023 refroidissement spray!
Vitesses recommandées:

806 314 142 526 017 806 314 142 526 023 806 314 199 526 020 806 314 199 526 023 160.000 min'/ Spray: 50 ml/min.

@mm/L 1,7/10,0 2,3/10,0 2,0/10,0 2,3/10,0

Konus, rund - Cone, round
Cone, rond - Cono, redondo

Konus, rund - Cone, round
Cone, rond

Zylinder, rund - Cylinder, round

Cylindre, rond min




504 Exrafein - Extra fine - Extra fin - Extra fino

@@Gmb@oarse Gros - Grueso

UItrafem-U\trafme Ultra fin - Ultra fino

524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio

@@@ Fein - Fine - Fin - Fino

@Supergrob-Super coarse - Trés gros - Super grueso

ACURATA BLACK-Z

acurata
empfiehlt

Premium-Zirkonoxid-Schleifer mit neuartigem Diamantbelag

fiir Lithiumdisilikat und alle CAD/CAM-Keramiken

wie Zirkonoxid

 Hochleistungsdiamantkorn mit bewahrter Black-Bindungsmatrix
* Unibertroffene Standzeiten

e Sehr guter Abtrag und Schleifleistung

 Angenehm ruhiges Schleifverhalten

Anwendungshinweis:

Empfohlene Drehzahl: 10.000 — 15.000 min”!

>

808 104 001 518 025 808 104 010 528 021 808 104 010 528 025
808 104 001 528 025
@mm/L 25/25 2,1/2,0 2,5/2,0
808 104 199528 025 808 104 250 518 012 808 104 250 518 016
808 104 250 528 012 808 104 250 528 016
@mm/L 2,5/10,0 1,2/10,0 1,6/10,0

o

808 104 014 528 025 808104199518 014 808 104 199 518 018
808 104 199528 014 808 104 199 528 018
2,5/0,8 1,4/10,0 1,8/10,0
808 104 257 518 016 808 104 257 518 023 808 104 274 518 016
808 104 257 528 016 808 104 257 528 023 808 104 274 528 016
1,6/45 23/45 1,6/35
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42 Diamant-Instrumente

Ultrafe‘m-U\traMne Ultra fin - Ultra fino

524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio

504 (506 Extrafein - Exira fine - Extra fin - Extra fino

@Grob-()oarse Gros - Grueso

GALVANISCHE DIAMANTEN

Handstlickschaft

@@@ Fein - Fine - Fin - Fino

@Supergrob-Supcr coarse - Trés gros - Super grueso

806 104 001 524 009 806 104 001 524 010 806 104 001 524 012

@mm/L 09/09

1,0/1,0 1,2/1.2

806 104 001 524 018 806 104 001 524 021 806 104 001 524 025

@mm/L 1,8/1,8

2,1/21 25/25

806 104 010 524 010 806 104 010 524 012 806 104 010 524 014

@mm/L 1,0/1,1

1,2/1,6 1,4/1,6

806 104 010 524 021 806 104 010524 025 806 104 014 524 018

gmm/L 2,1/20

2,5/25 1,8/08

806 104 001 524 014 806 104 001 524 016
0,4/4 16/16

806 104 001 524 029 806 104 001 524 033
29/29 3,3/33

806 104 010 524 016 806 104 010 524 018
1,6/1,6 1,8/1,6

806 104 014 524 025 806 104 014 524 060
2,5/1.2 6,0/2,0

806 104 068 524 055
9,5/22




Ultrafein'UHrafme Ultra fin - Ultra fino 504 Extrafein - Extra fine - Extra fin - Extra fino @@@ Fein - Fine - Fin - Fino

524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio @Grob'Coarse Gros - Grueso @Supergmb»Supercoarse Trés gros - Super grueso

GALVANISCHE DIAMANTEN

Handst(ickschaft

806 104 107 524 012 806 104 111 524 018 806 104 141 524 014 806 104 141 524 018 806 104 141 524 025 806 104 143 524 018
@mm/L 1,2/4,0 1,8/85 1,4/8,0 1.8/8,0 2,5/10,0 1,8/12,0

806 104 164 524 010 806 104 165 524 014 806104 166 514 014 806 104 166 524 014 806 104 166 514 018 806 104 166 524 018
@mm/L 1,0/4,0 14/7,0 1,4/10,0 1,4/10,0 1,8/10,0 1,8/10,0

806104 173 524 016 806 104 173 524 025 806 104 173 524 031 806 104 198 524 040 806 104 199 524 014 806 104 199 524 016
@mm/L 1,6/10,0 2,5/10,0 3,1/10,0 40/90 1,4/10,0 1,6/10,0

806 104 199 524 018 806 104 199 524 025 806 104 199 524 031 806 104 226 524 016 806 104 239 524 023 806 104 250 524 012 806 104 250 524 016

gmm/L 1,8/10,0 2,5/10,0 3,1/10,0 1,6/4,0 2,3/5,0 1,2/10,0 1,6/10,0
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44 Diamant-Instrumente

U\trafein-U\trafine Ultra fin - Ultra fino 504 Exirafein - Extra fine - Extra fin - Extra fino @@@ Fein - Fine - Fin - Fino

524 @@ Mittel - Medium - Moyen - Medio @Grob-@oarse Gros - Grueso @Supergrob'Supercoarse Trés gros - Super grueso

GALVANISCHE DIAMANTEN

Handstiickschaft

806 104 250 524 018 806 104 250 534 018 806 104 250 524 025 806 104 257 524 023 806 104 274 514 016 806 104 274 524 016 806 104 277 524 014
@mm/L 1,8/10,0 1,8/10,0 2,5/10,0 23/4,5 1,6/35 1,6/3,5 1,4/45

806 104 292 524 019 806104 304 524 018 806 104 304 524 025 806 104 304 524 060 806 104 540 514010 806 104 540 524 010
gmm/L 1,9/15,5 1,8/08 2,5/09 6,0/1,5 1,0/4,0 1,0/4,0

UNTERFUTTERUNGEN, LOFFELMATERIAL, 3D-DRUCK-MATERIAL
Relining, tray material, 3D printing material - Réalignement, matériau haute viscosité, matiere pour I'impression 3D

Forro, material de cuchara, material de impresion 3D

806 104 263 544 080 806 104 274 544 080 806 104 893 544 060
@mm/L 8,0/15 8,0/16,0 6,0/20,0




