28 Werkzeuge fir Frastechnik

MODERNE FRASTECHNIK )
TELESKOPFRASER 0° - KONUSFRASER 1°

1. SCHRITT @ 2.SCHRITT @ 3.SCHRITT O

. .

e Entwicklung in Zusammenarbeit mit namhaften Experten
aus dem Zahntechnikerhandwerk

* Neue Frastechnikgeneration, bestehend aus drei exakt
aufeinander abgestimmten Verzahnungen

 Formfrdsen, Schruppfrasen und Feinstfrasen ergeben
eine sehr glatte Oberfléache

* Sehr lange Standzeiten




TELESKOPFRASER 0° - KONUSFRASER 1°

TELESKOPFRASER 0°

E
I

Schaft 2,35 mm = 500 103 136 221 012 500 103 137 221 025 500 103 136 191 012 500 103 137 191 025 500 103 136 103 012 500 103 137 103 025
Schaft 3,0mm = 500 123 136 221 012 500123 137 221 025 500123 136 191 012 500 123 137 191 025 500123 136 103 012 500123 137 103 025

e Sehr lang und dinn
e Fir besondere Herausforderungen
* Auf geringen Anpressdruck achten

Schaft 2,35 mm = 500 103 137 221 012 500 103 137 191 012 500103 137 103 012
Schaft 3,0mm = 500 123 137 221 012 500 123 137 191 012 500123 137 103 012

KONUSFRASER 1°

|

Schaft 2,35 mm = 500 103 200 221 016 500 103 200 221 029 500 103 200 191 016 500 103 200 191 029 500 103 200 103 016 500 103 200 103 029
Schaft 3,0mm = 500 123 200 221 016 500 123 200 221 029 500123 200 191 016 500 123 200 191 029 500 123 200 103 016 500 123 200 103 029

-
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30 Werkzeuge fiir Fréstechnik

WERKZEUGE FUR DIE FRASTECHNIK

RQF FRASER - Feine Spiralverzahnung mit feinem Querhieb
* Vor- und Feinfrasen von NEM-Legierung

Schaft 2,35 mm
Schaft 3,0 mm

und Gold-Legierung mit einem Frdser
* Durch Drehzahl und Anpressdruck kann
die gewlnschte Eigenschaft erzielt werden
* Je nach Material/Legierung meist im Bereich 20.000—25.000 min-!
* Schnittfreudig und laufruhig
* Bevorzugt Frasmodell verwenden

500103 137 RQF 010 500103 137 RQF 015 500103 137 RQF 023
500123 137 RQF 010 500 123 137 RQF 015 500 123 137 RQF 023
00

500 103 200 RQF 022
500 123 200 RQF 022
20




XNE / FNE-VERZAHNUNG

Fur schwer zerspanbare NEM-Legierungen, messbar groBere Abtragsleistung, laufruhig, glatte Oberfldchen, unerreichte Standzeiten

Schaft 2,35 mm
Schaft 3,0 mm

Schaft 2,35 mm
Schaft 3,0 mm

XNE - VORFRASEN

| |
|
500 103 136 XNE 010 500 103 137 XNE 023 500 103 137 XNE 029 500 103 200 XNE 029 500 103 200 XNE 030
500 123 137 XNE 023 500 123 137 XNE 029 500 123 200 XNE 029 500 123 200 XNE 030
0° 1° 2°

FNE - FEINSTFRASEN

500 103 137 FNE 023 500 103 137 FNE 029 500 103 200 FNE 029 500 103 200 FNE 030
500 123 137 FNE 023 500 123 137 FNE 029 500 123 200 FNE 029 500 123 200 FNE 030
0° 1° 2°

-

-

<
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32 Werkzeuge fur Frastechnik

WERKZEUGE FUR DIE FRASTECHNIK

VORFRASER - rund, Handstiick, Linksdrall, rechts-schneidend

Schaft 235 mm 500103137191 010 500103137191 015 500103 137 191 023 500 103 200 191 022
00 20
FEINSTFRASEN - rund |

|
ﬂ]
Schaft2,35mm = 500 103 137 135 007 500 103 137 135010 500103137 135015 500103 137 135 023 500103 200 135 022

Schaft 3,0 mm 500123 137135010 500 123 137 135 015 500 123 137 135 023
0° 2°




WERKZEUGE FUR DIE FRASTECHNIK

SCHRUPPFRASER - groBer Abtrag auf Titan z.B. Abutment

Schaft 2,35 mm 500 103 583 154 040
00

HM-PARALLEL- UND KONUSFRASER
Fir Rein-TitanguB. Vorfrdser, Linksdrall, rechts schneidend

Schaft 2,35 mm = 500 103 137 111 010 500103 137 111 015 500 103 137 111 023
Schaft 3,0mm ~ 500 123 137 111 010 500123 137 111 015 500 123 137 111 023
00

500103 200 111 022
500123 200 111 022
20
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34 Werkzeuge fur Frastechnik

WERKZEUGE FUR DIE FRASTECHNIK

SPIRALBOHRER

Schaft 2,35 mm = 500 103 417 364 009

WACHSFRASER

Schaft 2,35 mm = 500 103 137 365 012

Oo

500 103 417 364 010

500 103 137 365 025

500 103 417 364 012

500 103 200 365 016

500 103 417 364 015

1°

500 103 200 365 029

Reduzierhilse, zur Verwendung
der Wachsfraser in 3,0 mm Spannzange

Schaft 3,0 mm

330 000 300 023




